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Mit diesen Vakuumhebegeräten kann vertikal gelagertes Plattenmaterial bewegt 
werden. Wir bewegen damit z.B. Glas, Aluminiumplatten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten, Bleche, ganze Fassadenelemente,  
verglaste Fenster und vieles mehr.  

Dabei muss es nicht immer eine glatte, ebene Fläche sein, die gehoben wird.  
Auch das Heben konvex oder konkav gebogenen Materialien stellt für uns 

 kein Problem dar. 

Wir bieten Geräte mit interner oder externer Vakuumerzeugung an.  
Für die Vakuumerzeugung stehen elektrische netz- oder, akkubetriebene  

oder aber druckluftbetriebene Vakuumeinheiten zur Verfügung. 

Die Dreh- und Schwenkbewegung erfolgt manuell 
 und ist selbst bei großen Abmessungen leicht bedienbar. 

 

Wir liefern unsere Gerätepalette auch in 2-Kreis-Technik. 
Sonderanfertigungen sind kein Problem. 

Profitieren Sie von unserer Erfahrung,  
die wir seit 1965 in der Produktion und Anwendung  

von Vakuumhebegeräten gesammelt haben. 

 

So erreichen Sie uns: 
 
Telefon: 0451 / 47008-0 Telefax: 0451 / 47008-37 
E-Mail: info@pannkoke.de www.pannkoke.de 

mailto:info@pannkoke.de
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Typenbezeichnung Beschreibung Gerätgruppe 

Gehänge Tragrahmen 
ohne Vakuumerzeugung 

7000 

Kombi Tragrahmen mit  

• netzabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe 

7001 

Vakuumeinheit netzabhängige, elektrische Vakuumpumpe 
 

7002 

Gehänge Tragrahmen mit  

• handbetriebener Vakuumpumpe 

7004 

Venturi-Gerät Tragrahmen mit 

• druckluftbetriebener Vakuumpumpe 
(Saugluftdüse) 

7005 

Akku-Gerät Kombi Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebener) Vakuumpumpe 

7011 

Akku-Vakuumeinheit netzunabhängige, elektrische (akkubetriebene) 
Vakuumpumpe 

7012 

Manipuliergerät Tragrahmen mit  

• netzabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe und  

• pneumatischem Antrieb 

7021 

Manipuliergerät Tragrahmen mit 

• druckluftbetriebener Vakuumpumpe 
(Saugluftdüse) und  

• pneumatischem Antrieb 

7025 

Kombi Tragrahmen mit 

• netzabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe und  

• elektrischem Antrieb 

7031 
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Typenbezeichnung Beschreibung Gerätgruppe 

Manipuliergerät Tragrahmen mit  

• druckluftbetriebener Vakuumpumpe und 
• elektrischem Antrieb 

7035 

Manipuliergerät Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebener) Vakuumpumpe und 

• pneumatischem Antrieb 

7037 

Kombi Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe und  

• elektrischem Antrieb 

7041 

   

Kombi Tragrahmen  

• mit netzabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe  

in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7201 

Vakuumeinheit netzabhängige, elektrische Vakuumpumpe 
in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7202 

Venturi-Gerät Tragrahmen mit  

• druckluftbetriebener Vakuumpumpe 
(Saugluftdüse) 

in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7205 

Akku-Gerät Kombi Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebener) Vakuumpumpe 

in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7211 
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Typenbezeichnung Beschreibung Gerätgruppe 

Akku-Vakuumeinheit netzunabhängige, elektrische (akkubetriebene) 
Vakuumpumpe 
in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7212 

Manipuliergerät Tragrahmen mit  

• druckluftbetriebener Vakuumpumpe 
(Saugluftdüse) und  

• pneumatischem Antrieb 
in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7225 

Kombi Tragrahmen mit  

• netzabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe und  

• elektrischem Antrieb 
in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7231 

Kombi Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebene) Vakuumpumpe und  

• elektrischem (akkubetrieben) Antrieb 
in 2-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7241 

   

Akku-Gerät Kombi Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebener) Vakuumpumpe 

in 4-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU 

7411 

Kombi Tragrahmen mit  

• netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebene) Vakuumpumpe und  

7441 
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Typenbezeichnung Beschreibung Gerätgruppe 

• elektrischem (akkubetrieben) Antrieb 
in 4-Kreis-Technik für den neuen 
Sicherheitsstandard der EU  

 

 

Anschrift: Händelweg 5 D-23556 Lübeck Germany Telefon: +49 451 47008-0 E-Mail: info@pannkoke.de 
    Telefax: +49 451 47008-37  Internet: http://www.pannkoke.de 



 

VT_Info_03_Bewegung.doc   30.04.2008 1/1 

 Anschrift: Händelweg 5 D-23556 Lübeck Germany Telefon: +49 451 47008-0 E-Mail: info@pannkoke.de 
    Telefax: +49 451 47008-37  Internet: http://www.pannkoke.de 

Möglichkeiten der Transportbewegung 
 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

drehen 

 

schwenken 
vertikal – horizontal 
horizontal - vertikal 

 

schwenken 
nur 

vertikal – horizontal 

 

abheben 
vertikal – horizontal 
horizontal – vertikal 

nur über die untere Kante 
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zum Drehen & Schwenken 

♦ 

♦ Inhaltsverzeichnis 

♦ Geräteübersicht 

♦ 

♦ 

♦ 

Welche Gerätegruppen gibt es? 

Eine Gegenüberstellung der Gerätegruppen 

Die Sicherheitsanforderungen an Vakuumhebegeräte 
seit dem 01.01.2004 innerhalb der EU 

Fragebogen für die Vakuumhebegerät-Auswahl 
 
 
7000 
Gehänge 
Tragrahmen ohne Vakuumerzeugung 
 

7000 ADS 
 
 
7002 
Pumpe 
netzabhängige, elektrische Vakuumpumpe 
 
7002-Standard 
 
 
7012 
Akku-Pumpe 
netzunabhängige, elektrische (akkubetriebene) 
Vakuumpumpe 
 
7012-HANDY 
7012-HANDY2 
7012-HANDY3 
 
 
7202 
Pumpe 
netzabhängige, elektrische Vakuumpumpe 
 
7202-HANDY2 (2KS) 
 
 

7212 
Akku-Pumpe 
netzunabhängige, elektrische (akkubetriebene) 
Vakuumpumpe 
 

    

7212-HANDY2 (2KS) 
7212-HANDY3 (2KS) 
 
 
7001 
Kombi 
Tragrahmen mit netzabhängiger, elektrischer 
Vakuumpumpe 
 

  

7001-ADS SO01 
7001-DS 
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 Inhaltsverzeichnis  
Vakuumhebegeräte  

zum Drehen & Schwenken 
7011 
Akku-Gerät Kombi 
Tragrahmen mit netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebener) Vakuumpumpe 
 

7011-ADS 
7011-ADS SO02 
7011-DS 
Sonderausführungen & Zubehör zum 7011-DS 
7011-DS SO08 
7011-DS3 
7011-DSG 
 
 
7211 
Akku-Gerät Kombi 
Tragrahmen mit netzunabhängiger, elektrischer 
(akkubetriebener) Vakuumpumpe 
 

7211-ADS_Umb (2KS) 
7211-DS_Umb (2KS) 
7211-ADS (2KS) 
7211-DS4 (2KS) 
7211-DS2 (2KS) 
7211-DSG2 (2KS) 
7211-DS3 (2KS) 
7211-DSG3 (2KS) 
 
 

7005 
Venturi-Gerät 
Tragrahmen mit druckluftbetriebener Vakuumpumpe / 
Saugluftdüse(n) 
 

      

7005-ADS 
7005-ADS/E 
7005-DS 
 
 
Verglasungsgeräte 
 
7211-TML (2KS) 
Verglasungsgerät 
Elefant 
Verglasungsgerät 
Giraffe 
Verglasungsgerät für die Dachverglasung von innen 
Giraffe 2KS (2KS) 
Verglasungsgerät für die Dachverglasung von innen 
7011-F1200SO 
Verglasungsgerät 

    
Balance 
Gewichtseinheit mit Vakuumhebegerät oder als Zusatz 
zum Vakuumhebegerät 
Balance 2KS (2KS) 
Gewichtseinheit mit Vakuumhebegerät 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

IV_01_Geräteübersicht_drehen&schwenken.doc   08.09.2008 2/2 

Anschrift: Händelweg 5 D-23556 Lübeck Germany Telefon: +49 451 47008-0 E-Mail: info@pannkoke.de 
    Telefax: +49 451 47008-37  Internet: http://www.pannkoke.de 



 
 Übersicht  

Vakuumhebegeräte 
zum Drehen & Schwenken 

Gerätetyp 
Vakuum
-kreis(e) ( )

7000-ADS 1 1 0  X X X X   

7001-ADS SO01 1 1 0  X X X  X X 

7001-DS 1 1 0  X X X  X X 

7005-ADS 1 1 0  X X X  X X 

7005-ADS/E 1 1 0  X X X  X X 

7005-DS 1 1 0  X X X  X X 

7011-ADS 1 1 0  X X X  X X 

7011-ADS SO02 1 1 0  X X X  X X 

7011-DS3 1 1 0  X X X X  X 

7011-DS 1 1 0  X X X  X X 

7011-DS SO08 1 1 0  X X X  X X 

7011-DSG 1 1 0 X X X X  X X 

7211-ADS 2 1 0  X X X X   

7211-ADS_Umb 2 1 0  X X X X   

7211-DS2 2 1 0  X X X  X X 

7211-DS3 2 2 0  X X X X X X 

7211-DS4 2 2 0  X X X X X X 
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 Übersicht  

Vakuumhebegeräte 
zum Drehen & Schwenken 

Gerätetyp 
Vakuum
-kreis(e) ( )

7211-DS_Umb 2 1 0  X X X X   

7211-DSG2 2 1 0 X X X X X   

7211DSG3 2 2 0 X X X X X   

7211-TML 2 2 0  X  X X   

Elefant 1 1 0  X  X X   

Giraffe 1 0 0  X X X X   
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Sicherheitsanforderungen 
an Vakuumhebegeräte 

 
 

#TB_Sicherheitsanforderung_D   
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Sicherheitsanforderungen an Vakuumhebegeräte 
aus der EURO-Norm EN 13155:2003 
 
Diese Norm für Sicherheitsanforderungen von losen Lastaufnahmemitteln stellt eine Reihe von 
wesentlichen Anforderungen an ein Vakuumhebegerät dar, die von jedem Lastaufnahmemittel 
bzw. einige nur von Vakuumhebegeräten erfüllt werden müssen. Auch Sicherheitsanforderungen 
an Zangen werden in dieser Norm definiert. 
 
Der Titel dieser Norm heißt: 
Krane — Lose Lastaufnahmemittel 
Cranes — Non-fixed load lifting attachments 
Appareils de levage à charge suspendue — Equipements amovibles de prise de charge 
 
Diese Norm gilt für alle EU-Staaten. Alle neu in den Verkehr gebrachten Lastaufnahmemittel müs-
sen diese Norm seit dem 01.01.2004 erfüllen, dies ist jedenfalls unser Kenntnisstand. 
 
Im Vorwort dieser Norm können Sie Folgendes lesen: 

Dieses Dokument (EN 13155:2003) wurde vom Technischen Komitee 
CEN/TC 147 „Krane — Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI 
gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, ent-
weder durch Veröffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung 
bis Januar 2004. Etwaige entgegenstehende nationale Normen müssen bis Januar 
2004 zurückgezogen werden. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische 
Kommission und die Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben und 
unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Be-
standteil dieses Dokumentes ist. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Nor-
mungsinstitute der folgenden Länder gehalten, diese Europäische Norm zu über-
nehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, 
Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Por-
tugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn 
und Vereinigtes Königreich.  

 
Im Kapitel 5 werden die Sicherheitsanforderungen und/oder Maßnahmen aufgeführt. Unter dem 
Punkt 5.2.2 werden sie in der Norm besondere Anforderungen an Vakuumhebegeräte finden. 
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 Anforderung Lösung bei Pannkoke 

5.2.2.1 Vakuumheber müssen so bemessen sein, dass sie 
am Ende des Arbeitsbereiches bzw. am Anfang des 
Gefahrenbereiches bei allen vorgesehenen Nei-
gungswinkeln noch mindestens die 2fache 
Tragfähigkeit halten. Die maximalen Neigungswinkel 
müssen entsprechend 5.1.1.2 erhöht werden. 

Anmerkung: 
Der Druckbereich, bei dem gearbeitet werden kann, 
wird Arbeitsbereich genannt. Der Gefahrenbereich 
schließt sich an den Arbeitsbereich an. Bei einigen 
Vakuumhebesystemen, insbesondere bei selbst an-
saugenden Vakuumhebern, ist der erzeugte Unter-
druck vom Gewicht der Last abhängig. 

Die Tragfähigkeit unserer eingebauten Sauger 
wird mit 2facher Sicherheit bei minimal zulässigem 
Unterdruck zugrunde gelegt. 

Die Sauger 388 wurden in der Fachhochschule 
Kiel einem Abgleittest und einem Abreißtest 
unterworfen. Der Sauger 388 trägt 100 kg mit 
2facher Sicherheit. 

5.2.2.2 Vakuumheber ohne Selbstansaugung müssen mit 
einer Druckmesseinrichtung ausgerüstet sein, die den 
Arbeitsbereich und den Gefahrenbereich des Vakuums 
anzeigt. 

Unser Kontrollvakuummeter wird schon seit Anfang 
der 70er Jahre so ausgeführt und jedes unserer 
Vakuumhebegeräte verfügt über ein solches 
Kontrollvakuummeter. Der Arbeitsbereich ist grün 
gekennzeichnet, der Gefahrenbereich rot. 

5.2.2.3 Selbstansaugende Vakuumheber müssen mit einer 
Anzeige ausgerüstet sein, die dem Bediener das Er-
reichen des Endes des Arbeitsbereiches anzeigt. 

Diese Art von Geräten wird von der Firma 
Pannkoke nicht hergestellt. 

5.2.2.4 Die Messeinrichtung, bzw. die Anzeige muss für den 
Anschläger oder, wenn kein Anschläger vorhanden ist, 
für den Kranführer in seiner normalen Arbeitsposition 
vollständig einsehbar sein. 

Jedes Vakuumhebegerät mit eingebauter elektri-
scher Vakuumerzeugung verfügt über ein Kontroll-
vakuummeter, einem akustischen und optischen 
Signalgeber bei zu geringem Unterdruck und dies 
seit Anfang der 80er Jahre. 

Akkubetriebene Vakuumhebegeräte werden seit 
2000 mit zwei optischen Warnanzeigen ausge-
rüstet. 
Optional ist eine große Blitzleuchte als Warnein-
richtung für alle elektrisch betriebenen Geräte in 
2KS-Technik verfügbar. 

Druckluftbetriebene Vakuumhebegeräte verfügen 
seit 2004 über ein Kontrollvakuummeter und auch 
über ein akustisches Warnsignal.  

5.2.2.5 Es müssen Einrichtungen zur Vermeidung der Ge-
fahren bei Vakuumverlusten vorhanden sein. 
Dies sind: 
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 Anforderung Lösung bei Pannkoke 

a) 
bei Vakuumhebern mit Vakuumpumpe: ein Reserve-
vakuum mit einem Rückschlagventil zwischen Reser-
vevakuum und Pumpe, das möglichst nahe am Reser-
vevakuum liegt; 

Der Tragrahmen oder Teile des Tragrahmens 
unserer Vakuumhebegeräte sind im Allgemeinen 
als Vakuumvorratsbehälter ausgebildet. Bei 
neueren Gerätetypen wird ein gut erkennbarer 
Vorratsbehälter verwendet, der nicht zu den tra-
genden Teilen zählt. 
Die Dichtigkeit des Systems wird vor Auslieferung 
getestet. Nur Geräte, die innerhalb von 15 Minuten 
weniger als 5 % Vakuum verlieren, werden ausge-
liefert. 
Bei den akkubetriebenen Vakuumhebegeräten 
kommt hinzu, dass das Vakuum beim Unter-
schreiten einer gewissen Grenze innerhalb des 
Arbeitsbereiches durch die Akku-Vakuumpumpe 
wieder erhöht wird. 

b) 
bei Vakuumhebern mit Venturisystem: ein Druckreser-
vetank oder ein Vakuumreservetank mit einem mög-
lichst nahe am Reservevakuum liegenden Rück-
schlagventil zwischen Reservevakuum und Venturi-
system; 

Seit 2000 werden nur noch druckluftbetriebene 
Vakuumhebegeräte mit einem geschlossenen 
Vakuumsystem hergestellt. 

Der Tragrahmen oder Teile des Tragrahmens 
unserer Vakuumhebegeräte sind im Allgemeinen 
als Vakuumvorratsbehälter ausgebildet. Bei 
neueren Gerätetypen wird ein gut erkennbarer 
Vorratsbehälter verwendet, der nicht zu den tra-
genden Teilen zählt. 

Die Dichtigkeit des Systems wird vor Auslieferung 
getestet. Nur Geräte, die innerhalb von 15 Minuten 
weniger als 5 % Vakuum verlieren, werden 
ausgeliefert. 

c) 
bei Vakuumhebern mit Ventilator: eine Stützbatterie 
oder eine zusätzliche Schwungmasse; 

Diese Art von Geräten wird von der Firma 
Pannkoke nicht hergestellt. 

d) 
bei selbst ansaugenden Vakuumhebern: ein Reserve-
hub von mindestens 5 % des gesamten Kolbenhubs. 

Anmerkung: 
Vakuumverluste können z. B. durch Undichtigkeiten 
oder bei nicht selbstansaugenden Vakuumhebern 
durch Ausfall der Energieversorgung auftreten. 

Diese Art von Geräten wird von der Firma 
Pannkoke nicht hergestellt. 

5.2.2.6 Es muss eine Warneinrichtung vorhanden sein, die das 
Erreichen des Gefahrbereiches automatisch anzeigt, 
wenn Vakuumverluste nicht mehr ausgeglichen werden 
können. Die Anzeige muss optischer oder akustischer 
Art sein, in Abhängigkeit von den Einsatzbedingungen 
des Vakuumhebers und in Übereinstimmung mit EN 
981, EN 842 und EN 457. Die Warneinrichtung muss 
auch bei Energieausfall am Vakuumheber 
funktionieren. 

Anmerkung: 
Die Warneinrichtung ist nicht gleichzusetzen mit der 
Druckmesseinrichtung aus 5.2.2.2 oder der Anzeige 
aus 5.2.2.3. 

Jedes Vakuumhebegerät mit eingebauter elektri-
scher Vakuumerzeugung verfügt über ein Kontroll-
vakuummeter, einem akustischen und optischen 
Signalgeber bei zu geringem Unterdruck und dies 
seit Anfang der 80er Jahre. 

Akkubetriebene Vakuumhebegeräte werden seit 
2000 mit zwei optischen Warnanzeigen ausge-
rüstet. 
Optional ist eine große Blitzleuchte als Warnein-
richtung für alle elektrisch betriebenen Geräte in 
2KS-Technik verfügbar. 

Druckluftbetriebene Vakuumhebegeräte verfügen 
seit 2004 über ein Kontrollvakuummeter und auch 
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 Anforderung Lösung bei Pannkoke 

über ein akustisches Warnsignal. 

5.2.2.7 Bei Ausfall der Energieversorgung muss der Vakuum-
heber in der Lage sein, die Last 5 Minuten zu halten. 
Dies ist in abgesicherten Bereichen nicht erforderlich 
und dies für Vakuumheber mit Gebläse ist nicht 
erforderlich, wenn folgende Bedingungen eingehalten 
werden: 

 Die Bedienungsperson kontrolliert die Last 
über Führungshebel, die sicherstellen, dass 
sich die Bedienungsperson außerhalb des 
Gefahrenbereiches befindet, für den Fall, 
dass die Last herabfällt. 

 Zusätzlich zu 5.2.2.6 muss bei Ausfall der 
Energieversorgung eine Warneinrichtung 
aktiviert werden. 

 Der Hersteller muss das Heben des Flächen-
schwerpunktes der Saugteller über 1,8 m 
hinaus durch Kennzeichnung und in der Be-
triebsanleitung untersagen. 

Wir fertigen seit 2000 nur noch Vakuumhebegeräte 
mit einem oder mehren geschlossenen Vakuum-
kreisen (siehe 5.2.2.5). 

Die Dichtigkeit des Systems wird vor Auslieferung 
getestet. Nur Geräte, die innerhalb von 15 Minuten 
weniger als 5 % Vakuum verlieren, werden 
ausgeliefert. 

5.2.3.8 Vakuumheber, die bestimmungsgemäß für den Ein-
satz auf Baustellen vorgesehen sind, müssen mit 
einer zweiten formschlüssigen Halteeinrichtung 
ausgerüstet sein, oder das Reservevakuum, ein-
schließlich Rückschlagventil, muss zweifach vor-
handen sein. Jedes Reservevakuum muss mit 
einem getrennten Satz von Vakuumtellern verbun-
den sein.  

Jeder Satz der Vakuumteller muss die 
Anforderungen aus 5.2.2.1 erfüllen. 

Alle Geräte der Baureihe 7201 oder 7211 oder 
7411 verfügen über zwei unabhängige Vakuum-
kreis und sind für den Baustellenbetrieb geeignet. 

Die Übersetzung zu Punkt 5.2.3.8 bedeutet dass 
jeder Vakuumkreis in der Lage sein muss, die 
Nennlast mit zweifacher Sicherheit halten zu. 
Dies ist nur für Geräte, die auf der Baustelle 
eingesetzt werden, gefordert. Jeder Vakuumkreis 
benötigt die gleichen Überwachungsfunktionen, 
wie ein Gerät mit nur einem Vakuumkreis. 

Bei Verwendung eines 1-Kreis-Vakuumhebege-
rätes muss auf Baustellen eine zusätzliche form-
schlüssige Haltevorrichtung verwendet werden, 
die die Nennlast zu jederzeit alleine mit der gefor-
derten Sicherheit in jeder Lage halten kann. Dies 
lässt sich zum Beispiel durch Halteklammern oder 
Spanngurte bis zum Zeitpunkt des Einsetzens 
lösen. All diese Maßnahmen versagen nur bei der 
eigentlich gefährlichen Einsetztätigkeit und der 
Betreiber hat erhebliche Erklärungsnot, um die 
Wirkung seiner Schutzmaßnahme in Einklang mit 
der Norm zu bringen, wenn es zu einem Unfall 
kommt. 

5.2.2.9 Das Lösen der Last muss über eine Steuerung mit 
Zweifachbetätigung erfolgen. Dies ist nicht erforderlich, 
wenn das Lösen der Last vor dem Absetzen der Last 
nicht möglich ist oder in abgesicherten Bereichen. 

Bei elektrischen Vakuumhebegeräten wird dies 
über einen Pilz-Taster (wie ein Not-Aus-Schalter) 
erreicht. Dieser muss zum Umschalten gedreht 
werden. Der Pilztaster befindet sich in einem Ge-
häuse mit Kantenschutz, so dass das Betäti-
gungselement durch einen umgebenden mechani-
schen Schutz geschützt ist. 

Bei den Handventilen wird ein mechanischer 
Schutz aufgebaut, der ein unbeabsichtigtes Betäti-
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gen verhindert. 

Seit 2004 werden druckluftbetriebene Geräte nur 
noch mit einer Einhand- Zweifachbetätigung aus-
geliefert. 

5.2.2.10 Steuerungen für Kipp- oder Drehbewegungen müssen 
ohne Selbsthaltung ausgeführt sein. 

 

5.2.2.11 Die Form der Saugteller muss derjenigen der aufzu-
nehmenden Last(en) angepasst werden. Sofern mehr 
als 1 Saugteller in Verbindung mit einer Traverse 
eingesetzt wird, muss die Bemessung und die Trag-
fähigkeit der Saugteller derjenigen der aufzunehmen-
den Last(en) angepasst werden. Der Anteil der Last, 
der vorhersehbar auf jeden Saugteller wirken kann, 
darf dessen Tragfähigkeit unter Berücksichtigung der 
Steifheit der Last und des Vakuumhebers nicht über-
schreiten. 

 

 
 
Unter dem Punkt 7 werden besondere Anforderung an die Benutzerinformation gestellt.  
 
Der Punkt „7.1.2.3 Vakuumheber“  enthält die besondere Anforderungen an die 
Benutzerinformation: 
 
A) Überprüfung des Unterdruckes; 
B) zu treffende Maßnahmen beim Ansprechen der Warneinrichtung; 
C) Prüfung des Zustandes der Vakuumverbindungen und Schläuche; 
D) Prüfung des Zustandes der Saugteller. 
 
 
Auch die Mindest-Kennzeichnung wird unter Punkt 7.2.1 klargestellt.  
Diese Mindest-Kennzeichnung ist dauerhaft auf einem Fabrikschild anzubringen. 
 
a) Kenndaten des Herstellers 
b) Typ 
c) Serien-Nr 
d) Eigengewicht 
e) Baujahr 
f) Tragfähigkeit in kg 
g) CE-Kennzeichen (bei neueren Geräten) 
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Darüber hinausgehende Forderungen aus dem Sicherheitsnormentwurf des CEN/TC 151/WG 
13/SG A1. 
Diese Arbeitsgruppe hat folgenden Titel: 
 

Maschinen und Anlagen zur Herstellung, 
Be- und Verarbeitung von Flachglas 

- Sicherheitsanforderungen - 
Teil 1: Einrichtungen zum Lagern, Handhaben und Transportieren 

innerhalb des Werkes 
 
 

 Anforderung Lösung bei Pannkoke 

5.7.1.1 Das Vakuumsystem muss ausreichend redundant sein, 
so dass bei Ausfall eines Teilsystems die 
verbleibenden Saugteller die Last übernehmen kön-
nen. 

Bei unserer neuen Geräteserie mit 2-Kreis-
Vakuum-System (2KS) ist dies für elektrische wie 
auch druckluftbetriebene Vakuumhebegeräte der 
Fall. 

Einrichtungen zum Ausgleich bzw. zur Verhinderung 
von Vakuumverlusten sind: 

 

a) Bei Vakuum-Hebegeräten mit Vakuumpumpe muss 
ein Reservevakuum (Speicher) mit einem Mindest-
volumen von wenigstens dem Doppelten des zu eva-
kuierenden Volumens vorhanden sein. 

Der Tragrahmen oder Teile des Tragrahmens 
unserer Vakuumhebegeräte sind im Allgemeinen 
als Vakuumvorratsbehälter ausgebildet. Bei 
neueren Gerätetypen wird ein gut erkennbarer 
Vorratsbehälter verwendet, der nicht zu den tra-
genden Teilen zählt. Die Dichtigkeit des Systems 
wird vor Auslieferung getestet. Nur Geräte die 
innerhalb von 15 Minuten weniger als 
5 % Vakuum verlieren werden ausgeliefert. 
Bei den akkubetriebenen Vakuumhebegeräten 
kommt hinzu, dass das Vakuum beim Unter-
schreiten einer gewissen Grenze innerhalb des 
Arbeitsbereiches durch die Akku-Vakuumpumpe 
wieder erhöht wird. 

5.7.4 

b) Bei Vakuum-Hebegeräten mit Injektoren muss je 
Injektor ein Halteventil (Rückschlag-Ventil) vorhanden 
sein. 

Hinter der Saugluftdüse (dem Injektor) befinden 
sich ein Rückschlagventil und dann ein Vakuum-
vorratsbehälter. 
Bei 2KS-Systemen ist je Vakuumkreis und ein 
Vakuumvorratsbehälter mit Rückschlagventil 
vorhanden. 

5.7.5.1 Für Einfachglas-Arten muss ein rückseitiges Schutz-
gitter vorhanden sein. 

Ist optional für die entsprechende Glasgröße auf 
Anfrage erhältlich. 

5.7.5.2 Es muss möglich sein, Vakuum-Hebegeräte mit 
Führungsgriffen unter Benutzung beider Hände zu 
führen, auch wenn gleichzeitig angehoben wird. 

Ist optional für die entsprechende Glasgröße auf 
Anfrage erhältlich 

 



 

Fragebogen 
Vakuumhandhabungstechnik 

 
 

#TB_Fragebogen_D   
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Firma 
(Firmenstempel) 

 

 

 

Ansprechpartner: _________________________ Telefon: __________________________ 

E-Mail: _________________________ Telefax: __________________________ 

 

Mit unseren Vakuumhebegeräten können die unterschiedlichsten Materialien gehoben, gehalten und 
transportiert werden wie z. B. Glas, Kunststoff, Beton, Bleche, (kunststoffbeschichtete d.h. 
gasundurchlässige) Spanplatten, Stein u. ä. Die Oberfläche kann eben und z. T. gewölbt oder gesickt sein. 
Es können auch Materialien bis 330° Celsius sein. 

1. zu hebendes Material:   ___________________________________________________________ 

2. Beschaffenheit der Oberfläche  
gasundurchlässig [   ]   ja [   ]   nein Oberflächentemperatur:   ____________ °C 
feucht [   ]   ja [   ]   nein 
staubig [   ]   ja [   ]   nein 
Oberfläche plan [   ]   ja [   ]   nein Radius:   ____________________________ 
 
 [   ]   glatt [   ]   rauh [   ]   _______________________________ 

3. Gewicht des Transportgutes:   _____________________________________________________ 

4. max. Abmessungen des Transportgutes (Länge x Breite x Dicke):   ________________________ 

5. min. Abmessungen des Transportgutes (Länge x Breite x Dicke):   ________________________ 

6. Wie soll das Transportgut bewegt werden? 
[   ]   horizontal [   ]   vertikal [   ]   horizontal und vertikal 

7. Welche Manipulationsmöglichkeiten werden gewünscht? 
[   ]   kippen um 90° [   ]   drehen um 90° [   ]   ______________________________________ 

8. Wie soll die Manipulationsbewegung ausgeführt werden? 
[   ]   manuell [   ]   elektrisch [   ]   pneumatisch [   ]   ___________________ 

9. Wie ist das Transportgut gelagert? 
[   ]   stehend [   ]   liegend  
[   ]   im Regal [   ]   in der Kiste [   ]   ______________________________________ 
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10. Wo soll das Transportgut transportiert werden? 
[   ]   in der Halle [   ]   auf der Baustelle  
[   ]   Freigelände  [   ]   ______________________________________ 

11. Welches Lastaufnahmemittel steht zur Verfügung? 
[   ]   Kranbahn [   ]   Säulenkran  
[   ]   Mobilkran [   ]   Gabelstapler [   ]   ______________________________________ 

12. Welche Aufhängung wird gewünscht? 
[   ]   Seilstropp [   ]   Aufhängeöse [   ]   ______________________________________ 
 
Kranhaken für ______________ kg 

13. Welche Energieversorgung steht zur Verfügung bzw. wird gewünscht? 
 
[   ]   Strom Spannung: __________ V Frequenz: __________ Hz Phasen: __________ 
[   ]   Akku-Betrieb (zum Teil möglich) 
 
[   ]   Druckluft   ______________ bar  

14. Wie soll der Anschluss an die Energieversorgung erfolgen, Schlauchaufroller, Kabelaufroller, Länge 
etc.? 
 
______________________________________________________________________________ 

15. Wie soll das Vakuum erzeugt werden? 
[   ]   eingebaute Vakuumpumpe [   ]   externe Vakuumpumpe 
 
[   ] Saugluftdüse [   ]   ______________________________________ 

16. Wie lange muss das Vakuum gehalten werden? _____________________________________ 

17. Muss das Gerät zerlegbar sein (Transport oder Lagerung)? 
[   ]   nein [   ]   ja wie? _____________________________________ 

18. Benötigen Sie eine Fernbedienung? 
[   ]   nein [   ]   ja (   )   am Führungsbügel des Gerätes 
   (   )   zum in die Hand nehmen   ---   wie lang? ____m 

19. Müssen die Sauger einzeln absperrbar sein? 
[   ]   nein [   ]   ja 

20. Ist die Oberfläche schmutzempfindlich? 
[   ]   unempfindlich  [   ]   die Sauger dürfen keinen Abdruck hinterlassen (abriebfest) 

 



 

7000-xx 
Tragrahmen ohne Vakuumerzeugung 

 
 

#TB_7000_D 
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Möglichkeiten der Transportbewegung 

Geräte 
zum Drehen & Schwenken 

 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

drehen 

 

schwenken 
vertikal – horizontal 
horizontal - vertikal 

 

 Anschrift: Händelweg 5 D-23556 Lübeck Germany Telefon: +49 451 47008-0 e-Mail: info@pannkoke.de 
   Telefax: +49 451 47008-37  Internet: http://www.pannkoke.de 



 

  

 Besuchen Sie unsere Internet-Seite http://www.pannkoke.com 
Adresse: Händelweg 5 D-23556 Lübeck Deutschland Telefon: +49 451 47008-0 e-Mail: info@pannkoke.de 
    Fax: +49 451 47008-37  Internet: http://www.pannkoke.de 



 

7000-ADS_D.doc   04.09.2008 Änderungen vorbehalten 1/2 

 Gehänge 
7000-ADS 

zum Heben und Transportieren schmaler, langer Streifen 
manuellen Drehen um +/- 90 Grad 
manuellen Schwenken um 90 Grad 
 
 
Beschreibung 
 1-Kreis-Vakuumsystem 
 Kontrollvakuummeter am Gerät 
 einreihige Saugeranordnung 
 Sauger direkt am Tragrohr befestigt 
 veränderbarer Saugerabstand 

durch verschiebbare Tragrohre 
 alle Sauger einzeln absperrbar 
 Drehvorrichtung (-90°/0°/+90°) 

mit rollengelagertem Drehzapfen und Arretierung 
 Schwenkvorrichtung (0° bis 90°) mit Arretierung alle 15° 
 
Vakuumerzeugung 
 externe Vakuumerzeugung erforderlich 

z. B. durch eine Compound-Pumpe 7002-COMP2  
in der Kranbahn 

 
Bedienungsarmatur 
 SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 oder 
 über Fernbedienung  
 der Vakuumerzeugung 

 
Aufhängung:  Kranöse am Tragrahmen 
maximale Tragfähigkeit:  400 kg (1,5 m) / 340 kg (2,3 m) 
Farbe:  gelb 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

Drehen 
um 

+/-  90 Grad 

 

Schwenken 
um 
90 Grad 

 

Für den Baustellenbetrieb 
in der EU nur mit einer 

mechanischen 
Haltevorrichtung gemäß 

EN 13155 zulässig 
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zum Heben geeignet 
 Materialbeschaffenheit 

 
gasundurchlässig 

 Oberfläche glatt 
 zum Beispiel Glasscheiben, Isolierglaseinheiten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten 
Saugertyp 388 
Durchmesser angesaugt ca. mm 300 
Saugerqualität Gummi schwarz 

Abrieb möglich 
bis 100° C wärmebeständig 

Saugeranzahl 4 
 
 
 
400 
 

Tragfähigkeit 
bei Tragrohrlänge 1500 mm 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 
 
bei Tragrohrlänge 2300 mm 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 

 
 
340 

Eigengewicht ca. kg  
Vakuumanschluss 
Schnellschlauchkupplung 

 
9 mm 

Best.-Nr.: 7005-ADS... 4-0910 
 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 388-SCHUTZ Schutzhaube für Sauger 388 

 

 

 



 

7002-xx 
netzabhängige, elektrische Vakuumpumpe 

7012-xx 
netzunabhängige, elektrische (akkubetriebene) 

Vakuumpumpe 

 
 

#TB_7002&7012_D 
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 Standardpumpe 
7002-Standard 

Standardpumpe 
zum Einbau in 
 Maschinen, 
 Stapelvorrichtungen 
 usw. 
 
Beschreibung 
 1-Kreis-Vakuumsystem 
 der Vakuumkreis verfügt über einen 20 l Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
 geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 
Vakuumerzeugung 
 eingebaute, wartungsarme Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
 für Netzbetrieb 
 
Bedienungsarmatur: 
 EIN/AUS  
 SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 
 
Einbau stehend, hängend oder liegend möglich 
 
Farbe: gelb 
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Einbaumaße  
Länge  ca. mm 650 
Breite  ca. mm 220 
Höhe  ca. mm 510 
Gewicht  ca. kg 35 
Vakuumanschluss 9 mm 
Fördermenge ca. 7,0 m³/h 
Spannung 400 Volt 50/60 Hz  3 Ph 
Best.-Nr.: 7002-Standard 
 

Sonderspannung auf Anfrage 
 

 



 

 

 

Akku-
Vakuumeinheit 
7012-HANDY 

Die universell einsetzbare Vakuumerzeugung 
für Gehänge kleiner bis mittlerer Größe 
 
 
Beschreibung 
• 1-Kreis-Vakuumsystem 
• der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
• geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 
Vakuumerzeugung 
• eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
• ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
• eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
• kein Akkutausch erforderlich 
• keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
 
Bedienungsarmatur 
• EIN/AUS  direkt am Gerät 
• SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 optional 
 über Kabel-Fernbedienung 
 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

 
Förderleistung: 1,5 m³/h 
Vakuumanschluss: 9 mm 
Eigengewicht: ca. 27 kg 
Farbe: gelb 
 
Spannung 
Ladegerät 230  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7012-HANDY 
 
 
Spannung 
Ladegerät 110  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7012-HANDY-110 
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Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

     
Best.Nr.: 7003-IR2S Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

             
Best.Nr.: 7003-BK/DS Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN  
nur außerhalb der EU 

           
 

Schlauchaufroller mit 10  m 
Schlauch  
7003-T45A 

Schlauchaufroller mit 
Schlauch  
in Sonderlänge 
7003-T45AS 

 

 
Verbindungselemente 
zum Gehänge 

Schlauchspirale ca. 5 m 
7003-SP6 
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Akku-
Vakuumeinheit 
7012-HANDY2 

Die universell einsetzbare Vakuumerzeugung 
für Gehänge kleiner bis mittlerer Größe 
 
 
Beschreibung 
• 1-Kreis-Vakuumsystem 
• der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
• geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 
Vakuumerzeugung 
• eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
• ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
• eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
• kein Akkutausch erforderlich 
• keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
 
Bedienungsarmatur 
• EIN/AUS  direkt am Gerät 
• SAUGEN/LÖSEN über Kabel-Fernbedienung 

 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

 
Förderleistung: 1,5 m³/h 
Vakuumanschluss: 9 mm 
Eigengewicht: ca. 27 kg 
Farbe: gelb 
 
Spannung 
Ladegerät 230  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7012-HANDY2 
 
 
Spannung 
Ladegerät 110  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7012-HANDY2-110 
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Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 7003-DSFUS2 Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

             
Best.Nr.: 7003-DSFUST Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN  
nur außerhalb der EU 

           
 

Schlauchaufroller mit 10  m 
Schlauch  
7003-T45A 

Schlauchaufroller mit 
Schlauch  
in Sonderlänge 
7003-T45AS 

 

 
Verbindungselemente 
zum Gehänge 

Schlauchspirale ca. 5 m 
7003-SP6 
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Akku-
Vakuumeinheit 
7012-HANDY3 

Die universell einsetzbare Vakuumerzeugung 
für Gehänge kleiner bis mittlerer Größe 
 
 
Beschreibung 
• 1-Kreis-Vakuumsystem 
• der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
• geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 
Vakuumerzeugung 
• eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
• ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
• eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
• kein Akkutausch erforderlich 
• keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
 
Bedienungsarmatur 
• EIN/AUS  direkt am Gerät 
• SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 optional 
 über Kabel-Fernbedienung 
 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

 
Förderleistung: 1,5 m³/h 
Vakuumanschluss: 9 mm 
Eigengewicht:  
Farbe: gelb 
 
Spannung 
Ladegerät 230  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7012-HANDY3 
 
 
Spannung 
Ladegerät 110  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7012-HANDY3-110 

7012-HANDY3_D.DOC   04.09.2008 Änderungen vorbehalten 1/2 



 

 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

     
Best.Nr.: 7003-IR2S Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

             
Best.Nr.: 7003-BK/DS Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN  
nur außerhalb der EU 

           
 

Schlauchaufroller mit 10  m 
Schlauch  
7003-T45A 

Schlauchaufroller mit 
Schlauch  
in Sonderlänge 
7003-T45AS 

 

 
Verbindungselemente 
zum Gehänge 

Schlauchspirale ca. 5 m 
7003-SP6 
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7202-xx 
netzabhängige, elektrische Vakuumpumpe 

7212-xx 
netzunabhängige, elektrische (akkubetriebene) 

Vakuumpumpe 

 
 

#TB_7202&7212_D 
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2-Kreis-Vakuumpumpe 
gemäß EN 13155 

 

Vakuumeinheit 
7202-HANDY2 

Die universell einsetzbare Vakuumerzeugung 
für Gehänge kleiner bis mittlerer Größe 
 
 
Beschreibung 
• 2-Kreis-Vakuumsystem 
• jeder Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
• 2 geschlossene Vakuumkreise 

verhindern Vakuumverlust bei Stromausfall 
• Verbundbetrieb von bis zu 4 Vakuumeinheiten möglich 
 
Vakuumerzeugung 
• eingebaute, wartungsarme Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
• für Netzbetrieb 
 
Bedienungsarmatur 
• EIN/AUS  direkt am Gerät 
• SAUGEN/LÖSEN über Kabel-Fernbedienung 

 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

 
Förderleistung: 3 m³/h 
Vakuumanschluss: 9 mm 
Eigengewicht: ca. 27 kg 
Farbe: gelb 
 
Spannung 400  Volt  50/60 Hz  3 Ph 
Best.-Nr.   7202-HANDY2-400 
 
Spannung 230  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7202-HANDY2-230 
 
Spannung 110  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7202-HANDY2-110 
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Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 7003-DSFUS2 Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

             
Best.Nr.: 7003-DSFUST Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN  
nur außerhalb der EU 

           
Best.Nr.: 7003-WL24 große Warnleuchte 

(Blitzlampe für 
Sammelstörung) 
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2-Kreis-Vakuumpumpe 
gemäß EN 13155 

 

Akku-
Vakuumeinheit 
7212-HANDY2 

Die universell einsetzbare Vakuumerzeugung 
für Gehänge kleiner bis mittlerer Größe 
 
 
Beschreibung 
• 2-Kreis-Vakuumsystem 
• jeder Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
• 2 geschlossene Vakuumkreise 

verhindern Vakuumverlust bei Stromausfall 
• Verbundbetrieb von bis zu 4 Vakuumeinheiten möglich 
 
Vakuumerzeugung 
• eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
• ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
• eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
• kein Akkutausch erforderlich 
• keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
 
Bedienungsarmatur 
• EIN/AUS  direkt am Gerät 
• SAUGEN/LÖSEN über Kabel-Fernbedienung 

 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

 
Förderleistung: 1,5 m³/h 
Vakuumanschluss: 9 mm 
Eigengewicht: ca. 27 kg 
Farbe: gelb 
 
Spannung 
Ladegerät 230  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7212-HANDY2 
 
 
Spannung 
Ladegerät 110  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7212-HANDY2-110 
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Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 7003-DSFUS2 Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

             
Best.Nr.: 7003-DSFUST Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN  
nur außerhalb der EU 

           
Best.Nr.: 7003-WL12 große Warnleuchte 

(Blitzlampe für 
Sammelstörung) 
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2-Kreis-Vakuumpumpe 
gemäß EN 13155 

 

Akku-
Vakuumeinheit 
7212-HANDY3 

Die universell einsetzbare Vakuumerzeugung 
für Gehänge kleiner bis mittlerer Größe 
 
 
Beschreibung 
• 2-Kreis-Vakuumsystem 
• jeder Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
• 2 geschlossene Vakuumkreise 

verhindern Vakuumverlust bei Stromausfall 
• Verbundbetrieb von bis zu 4 Vakuumeinheiten möglich 
 
Vakuumerzeugung 
• eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
• ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
• eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
• kein Akkutausch erforderlich 
• keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
 
Bedienungsarmatur 
• EIN/AUS  direkt am Gerät 
• SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 optional 
 über Kabel-Fernbedienung 
 oder 
 über Infrarot-Fernbedienung 

 
Förderleistung: 1,5 m³/h 
Vakuumanschluss: 9 mm 
Eigengewicht:  
Farbe: gelb 
 
Spannung 
Ladegerät 230  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7212-HANDY3 
 
 
Spannung 
Ladegerät 110  Volt  50/60 Hz  1 Ph 
Best.-Nr.   7212-HANDY3-110 
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Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 7003-DSFUS2 Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN 

             
Best.Nr.: 7003-DSFUST Infrarot-Fernbedienung   Ą   

SAUGEN/LÖSEN  
nur außerhalb der EU 

           
Best.Nr.: 7003-WL12 große Warnleuchte 

(Blitzlampe für 
Sammelstörung) 
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7001-xx 
Tragrahmen mit netzabhängiger, elektrischer 

Vakuumpumpe 

 
 

#TB_7001_D 
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 Kombi 
7001-ADS SO01 

zum vertikalen Heben und Transportieren 
manuellen Drehen um +/- 90 Grad 
manuellen Schwenken um 90 Grad 
 
 
Beschreibung 
 1-Kreis-Vakuumsystem 
 der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
 geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 Warnlampe und akustisches Signal 

melden Vakuumunterschreitung 
 Energieausfall-Überwachung 
 einreihige Saugeranordnung 
 Sauger direkt am Tragrahmen beweglich befestigt  
 veränderbarer Saugerabstand 
 alle Sauger einzeln absperrbar 
 Drehvorrichtung (-90°/0°/+90°) 

mit rollengelagertem Drehzapfen und Arretierung 
 Schwenkvorrichtung (0° bis 90°) mit Arretierung alle 15° 
 abnehmbare Verlängerung lieferbar 
 
Vakuumerzeugung 
 eingebaute, wartungsarme Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
 für Netzbetrieb 
 
Bedienungsarmatur 
 EIN/AUS  direkt am Gerät 
 SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 oder 
 über Kabel-Fernbedienung 

 
Aufhängung:  Kranöse am Tragrahmen 
maximale Tragfähigkeit:  300 kg 
Farbe: gelb / teilverzinkt 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

Drehen 
um 

+/-  90 Grad 

 

Schwenken 
um 
90 Grad 

 

 

Für den Baustellenbetrieb 
in der EU nur mit einer 

mechanischen 
Haltevorrichtung gemäß 

EN 13155 zulässig 
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zum Heben geeignet 
 Materialbeschaffenheit 

 
gasundurchlässig 

 Oberfläche glatt 
 zum Beispiel Glasscheiben, Isolierglaseinheiten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten 
Saugertyp 540 388 
Durchmesser  angesaugt ca. mm 200 300 
Saugerqualität Gummi schwarz 

Abrieb möglich 
bis 100° C wärmebeständig 

Saugeranzahl 2 4 2 4 
Tragfähigkeit 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 

 
 
80 

 
 
160 

 
 
150 

 
 
300 

Eigengewicht ca. kg   
Rahmengröße ca. mm 1300 x 1000 
Fördermenge 3,8 m³/h 
Spannung 230 Volt   50/60 Hz   1 Ph 
Best.-Nr.: 7001-ADS-SO01... 2-0920 4-0920 2-0910 4-910 
  
Spannung 110 Volt  50 Hz 
Best.-Nr.: 7001-ADS-SO01... 2-0920-110 4-0920-110 2-0910-110 4-0910-110 
 
Spannung 400 Volt   50/60 Hz   3 Ph 
Best.-Nr.: 7001-ADS-SO01... 2-0920-400 4-0920-400 2-0910-400 4-0910-400 
 
andere Rahmengrößen auf Anfrage 
 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 388-SCHUTZ Schutzhaube für Sauger 388 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
 

Auch als 2-Kreis-Vakuumhebegerät (Typ 7201-ADS SO01) lieferbar gemäß EN 13155 / prEN 13035. 
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 Kombi 
7001-DS 

zum flächenstabilen Heben und Transportieren 
manuellen Drehen um +/- 90 Grad 
manuellen Schwenken um 90 Grad 
 
 
Beschreibung 
 1-Kreis-Vakuumsystem 
 der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
 geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 Warnlampe und akustisches Signal 

melden Vakuumunterschreitung 
 Energieausfall-Überwachung 
 mehrreihige Saugeranordnung 
 Sauger direkt am Tragrahmen beweglich befestigt  
 veränderbarer Saugerabstand 
 alle Sauger einzeln absperrbar 
 Drehvorrichtung (-90°/0°/+90°) 

mit rollengelagertem Drehzapfen und Arretierung 
 Schwenkvorrichtung (0° bis 90°) mit Arretierung alle 15° 
 abnehmbare Verlängerung lieferbar 
 
Vakuumerzeugung 
 eingebaute, wartungsarme Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
 für Netzbetrieb 
 
Bedienungsarmatur 
 EIN/AUS  direkt am Gerät 
 SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 oder 
 über Kabel-Fernbedienung 

 
Aufhängung:  Kranöse am Tragrahmen 
maximale Tragfähigkeit:  600 kg 
Farbe:  gelb / teilverzinkt 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

Drehen 
um 

+/-  90 Grad 

 

Schwenken 
um 
90 Grad 

 

Für den Baustellenbetrieb 
in der EU nur mit einer 

mechanischen 
Haltevorrichtung gemäß 

EN 13155 zulässig 
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zum Heben geeignet 
 Materialbeschaffenheit 

 
gasundurchlässig 

 Oberfläche glatt 
 zum Beispiel Glasscheiben, Isolierglaseinheiten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten 
Saugertyp 388 
Durchmesser  angesaugt ca. mm 300 
Saugerqualität Gummi schwarz 

Abrieb möglich 
bis 100° C wärmebeständig 

Saugeranzahl 6 4 
Tragfähigkeit 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 

 
 
600 

 
 
400 

Eigengewicht ca. kg 82 78 
Rahmengröße ca. mm 1300 x 1000 
Saugerabstand min. ca. mm 
   max. ca. mm 

 

Gerätedicke ca. mm 290 
Fördermenge 3,8 m³/h 
Spannung 230 Volt   50/60 Hz   1 Ph 
Best.-Nr.: 7001-DS... 6-0910 4-0910 
  
Spannung 110 Volt  50 Hz 
Best.-Nr.: 7001-DS... 6-0910-110 4-0910-110 
 
Spannung 400 Volt   50/60 Hz   3 Ph 
Best.-Nr.: 7001-DS... 6-0910-400 4-0910-400 
 
 
andere Rahmengrößen auf Anfrage 
 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 388-SCHUTZ Schutzhaube für Sauger 388 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-VLDS  Satz Verlängerung (links / rechts) 
Best.Nr.: 7003-GTW2  Gehängetransportwagen 
 

Auch als 2-Kreis-Vakuumhebegerät (Typ 7201-DS) lieferbar gemäß EN 13155 / prEN 13035. 

 



 

7011-xx 
Tragrahmen mit netzunabhängiger, elektrischer 

(akkubetriebener) Vakuumpumpe 

 

 
 

#TB_7011_D 
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 Akku-Gerät 
Kombi 
7011-ADS 

zum Heben und Transportieren schmaler, langer Streifen 
manuellen Drehen um +/- 90 Grad 
manuellen Schwenken um 90 Grad 
 
ideal zum Verglasen von Wintergärten 
 
 
Beschreibung 
 1-Kreis-Vakuumsystem  
 der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
 geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 Warnlampe und akustisches Signal 

melden Vakuumunterschreitung 
 einreihige Saugeranordnung 
 Sauger direkt am Tragrohr befestigt 
 veränderbarer Saugerabstand 

durch verschiebbare Tragrohre 
 alle Sauger einzeln absperrbar 
 Drehvorrichtung (-90°/0°/+90°) 

mit rollengelagertem Drehzapfen und Arretierung 
 Schwenkvorrichtung (0° bis 90°) mit Arretierung alle 15° 
 
Vakuumerzeugung 
 eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
 ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
 eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
 kein Akkutausch erforderlich 
 keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
Bedienungsarmatur 
 EIN/AUS  direkt am Gerät 
 SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 optional 
 über Kabel-Fernbedienung 
 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

Aufhängung:  Kranöse am Tragrahmen 
maximale Tragfähigkeit:  400 kg (1,5 m) / 340 kg (2,3 m) 
Farbe:  gelb / teilverzinkt 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

Drehen 
um 

+/-  90 Grad 

 

Schwenken 
um 
90 Grad 

 

Für den Baustellenbetrieb 
in der EU nur mit einer 

mechanischen 
Haltevorrichtung gemäß 

EN 13155 zulässig 
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zum Heben geeignet 
 Materialbeschaffenheit 

 
gasundurchlässig 

 Oberfläche glatt 
 zum Beispiel Glasscheiben, Isolierglaseinheiten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten 
Saugertyp 388 
Durchmesser  angesaugt ca. mm 300 
Saugerqualität Gummi schwarz 

Abrieb möglich 
bis 100° C wärmebeständig 

Saugeranzahl 4 
 
 
 
400 
 

Tragfähigkeit 
bei Tragrohrlänge 1500 mm 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 
 
bei Tragrohrlänge 2300 mm 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 

 
 
340 

Eigengewicht ca. kg 67 
Gerätedicke ca. mm 250 
Vakuumanschluss 9 mm 
Fördermenge 1,5 m³/h 
Spannung  Ladegerät 230 Volt  50/60 Hz  1Ph 
Best.-Nr.: 7011-ADS... 4-0910 
 
Spannung  Ladegerät 110 Volt   50/60 Hz   1Ph 
Best.-Nr.: 7011-ADS... 4-0910-110 
 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 388-SCHUTZ Schutzhaube für Sauger 388 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-IR2S Infrarot-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-BF/DS Infrarot-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN  

nur außerhalb der EU 
 

Auch als 2-Kreis-Vakuumhebegerät (Typ 7211-ADS) lieferbar gemäß EN 13155 / prEN 13035. 
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 Akku-Gerät 
Kombi 
7011-ADS SO02 

zum Heben und Transportieren schmaler, langer Streifen 
manuellen Drehen um +/- 90 Grad 
manuellen Schwenken um 90 Grad 
 
ideal zum Verglasen von Wintergärten 
 
 
Beschreibung 
 1-Kreis-Vakuumsystem  
 der Vakuumkreis verfügt über einen Vorratsbehälter mit 

Rückschlagventil, Vakuumschalter und Kontrollvakuummeter 
 geschlossener Vakuumkreis 

verhindert Vakuumverlust bei Stromausfall 
 Warnlampe und akustisches Signal 

melden Vakuumunterschreitung 
 einreihige Saugeranordnung 
 Sauger direkt am Tragrohr befestigt 
 veränderbarer Saugerabstand 

durch verschiebbare Tragrohre 
 alle Sauger einzeln absperrbar 
 Drehvorrichtung (-90°/0°/+90°) 

mit rollengelagertem Drehzapfen und Arretierung 
 Schwenkvorrichtung (0° bis 90°) mit Arretierung alle 15° 
 
Vakuumerzeugung 
 eingebaute, wartungsarme Akku-Vakuumpumpe (Trockenläufer) 
 ohne Umschalten für Akku- und Netzbetrieb  
 eingebautes Ladegerät zum Aufladen über Nacht 
 kein Akkutausch erforderlich 
 keine Kabel-, keine Schlauchzuführung 
Bedienungsarmatur 
 EIN/AUS  direkt am Gerät 
 SAUGEN/LÖSEN über Handventil am Gerät 

 optional 
 über Kabel-Fernbedienung 
 optional 
 über Infrarot-Fernbedienung 

Aufhängung:  Kranöse am Tragrahmen 
maximale Tragfähigkeit:  400 kg 
Farbe:  gelb / teilverzinkt 

 

vertikal 

 

horizontal 

 

Drehen 
um 

+/-  90 Grad 

 

Schwenken 
um 
90 Grad 

Für den Baustellenbetrieb 
in der EU nur mit einer 

mechanischen 
Haltevorrichtung gemäß 

EN 13155 zulässig 
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zum Heben geeignet 
 Materialbeschaffenheit 

 
gasundurchlässig 

 Oberfläche glatt 
 zum Beispiel Glasscheiben, Isolierglaseinheiten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten 
Saugertyp 388 
Durchmesser  angesaugt ca. mm 300 
Saugerqualität Gummi schwarz 

Abrieb möglich 
bis 100° C wärmebeständig 

Saugeranzahl 6 
Tragfähigkeit 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 

 
 
400 

Eigengewicht ca. kg  
Vakuumanschluss 9 mm 
Fördermenge 1,5 m³/h 
Spannung  Ladegerät 230 Volt  50/60 Hz  1Ph 
Best.-Nr.: 7011-ADS SO02... 6-0910 
 
Spannung  Ladegerät 110 Volt   50/60 Hz   1Ph 
Best.-Nr.: 7011-ADS SO02... 6-0910-110 
 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 388-SCHUTZ Schutzhaube für Sauger 388 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-IR2S Infrarot-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-BF/DS Infrarot-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN  

nur außerhalb der EU 
 

Auch als 2-Kreis-Vakuumhebegerät (Typ 7211-ADS SO02) lieferbar gemäß EN 13155 / prEN 13035. 
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zum Heben geeignet 
 Materialbeschaffenheit 

 
gasundurchlässig 

 Oberfläche glatt 
 zum Beispiel Glasscheiben, Isolierglaseinheiten, Kunststoff- und 

Keramikplatten, beschichtete Spanplatten 
Saugertyp 388 
Durchmesser  angesaugt ca. mm 300 
Saugerqualität Gummi schwarz 

Abrieb möglich 
bis 100° C wärmebeständig 

Saugeranzahl 6 4 
Tragfähigkeit 
auf glatter, sauberer Oberfläche 
bei 60 % Vakuum kg 

 
 
600 

 
 
400 

Eigengewicht ca. kg 87 82 
Rahmengröße ca. mm 1300 x 1000 
Saugerabstand min. ca. mm 
   max. ca. mm 

 

Gerätedicke ca. mm 290 
Fördermenge 1,5 m³/h 
Spannung  Ladegerät 230 Volt  50/60 Hz  1Ph 
Best.-Nr.: 7011-DS... 6-0910 4-0910 
 
Spannung  Ladegerät 110 Volt   50/60 Hz   1Ph 
Best.-Nr.: 7011-DS... 6-0910-110 4-0910-110 
 
andere Rahmengrößen auf Anfrage 
 
Zubehör auf Anfrage 
Best.Nr.: 388-SCHUTZ Schutzhaube für Sauger 388 
Best.Nr.: 7003-BK/DS Kabel-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-IR2S Infrarot-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN 
Best.Nr.: 7003-BF/DS Infrarot-Fernbedienung      SAUGEN/LÖSEN  

nur außerhalb der EU 
Best.Nr.: 7003-VLDS  Satz Verlängerung (links / rechts) 
Best.Nr.: 7003-GTW2  Gehängetransportwagen 
 

Auch als 2-Kreis-Vakuumhebegerät (Typ 7211-DS) lieferbar gemäß EN 13155 / prEN 13035. 
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